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GRUB  SCREW  SETS CLAMP  PLATES SHIMS FOR CLAMP PLATES

可調角度螺栓組/鎖緊壓板/鎖緊壓板用墊片
－橡膠底座型・法蘭型－

GRUB  SCREW  SETS

可調角度螺栓組
－球支點型・止推支點型・不鏽鋼型－

 CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components  CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components

Q 球支點型

Q 止推支點型

Q 不鏽鋼型
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Order
訂購範例

型式 － L
SGBS10
SGTS8
SGKS4

－
－
－

50
60
30

型式 L 質量（g） NT$基準單價
Type M（粗螺紋） SGTS SGTP SGTPP SGTS SGTP SGTPP

SGTS 6
30 9 － － － －
40 10 － － － －
50 12 － － － －

SGTS
SGTP

SGTPP
工程塑膠（POM）
附護蓋

8
40 21 25 26
50 24 28 29
60 26 30 31

10
50 42 48 50
60 49 55 57
80 54 60 62

12

60 72 76 79
70 88 92 95
80 98 102 105

100 154 158 161

16

70 144 160 162
80 159 175 177

100 259 275 277
125 300 316 318

SGTS 20

90 274 － － － －
100 305 － － － －
125 355 － － － －
150 397 － － － －

ESGTPP為附上工程塑膠（POM）護蓋的SGTP。
E螺栓及底座是以未組裝的狀態出貨。

M 
（粗螺紋） 

螺栓尺寸 底座尺寸
B b Z1 Z2 B1 D h1 H1 t d C e1 h2 H2 e2 D1

6 4.5 4 5.4 2.5 3 12 2.5 7 4 10 4.6 2.2 － － － －
8 6 5.4 6.8 3 4 16 4 9 5 12 6.1 3 7 8 2.2 19

10
8 7.2 8.2 4.5 5 20 5 11 6 15 8.1 3.6 8.5 10 2.6 23

12 8.6 6 25 6 13 7 18 4.5 8 11 2.9 28
16 12 11 10.6 5 8 32 7 15 7.5 22 12.1 5.3 10 14 4.5 35
20 15.5 14.4 12.4 5.5 10 40 9 16 8 28 15.6 5.6 － － － －

E螺栓及底座是以未組裝的狀態出貨。

型式 L e D h Ｈ d B B1
質量 
（g）NT$基準單價Type M（粗螺紋）

SGBS
SGBSN

8
40

2.5 15 2.5 7.6 8.6 6.1 4
12

50 15
63 19

10
50

3.4 18 2.5 9.2 11 7.8 5
22

63 29
80 37

12
63

3.4 21 3 10 13 9.4 6
41

80 53
100 68

E不鏽鋼型之螺栓及底座是用鉚接之方式連接。（螺栓與底座無法拆卸）

型式
L選擇 D D1 d L1 L2 （L） B

NT$基準單價
Type M（粗螺紋） L30 L50 L80

SGKS

4 30
13 7 2.2

8 2 2

2 － －
6 30 50 9 3.2 3 －
8 30 50 80 16 11 5.2 4

10 50 80 20 13 6.2 9 3 5 －

Type
螺栓 底座 護蓋

M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質
SGTS 一般型

S45C 50～60HRC 
（前端部淬火） 染黑處理 SUM22L 50～60HRC 染黑處理

－SGTP 廣角型
SGTPP 廣角型・附護蓋 工程塑膠（POM）

Type
螺栓 底座

M材質 S表面處理 M材質
SGBS 一字溝槽型

SUM22L 染黑處理 工程塑膠（POM） 
（無光澤黑）SGBSN 內六角孔型

Q特長：因為底座部有熔接橡膠，故可防止固定的工件損傷。

Order
訂購範例

型式 － L

SGKG8 － 60

Order
訂購範例

型式 － L

SGKA12 － 100

Q鎖緊壓板

Q鎖緊壓板用墊片

M材質  SUS304（T＝0.1・0.2）SPCC（T＝0.5～4）
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訂購範例

型式 － T － L

CPWC50 － 2 － 75

Order
訂購範例

型式 － T － L

PCWN50 － 20 － 100

型式
T選擇 L選擇 D b e

NT$基準單價
Type A T0.1 T0.2 T0.5 T1 T2 T4

CPWC

12

0.1 0.2
（SUS304）

0.5  1  2  4
（SPCC）

30  50  75  100
5 7 6

15
7 9

7.5
16 8
19

50  75  100

10 11 9.5
25

12 13

12.5
30 15
40 20
50 25

型式 T選擇 L選擇 X Y d d1 h NT$基準單價
Type A PCWN PCW PCWJ

PCWN
PCW
PCWJ

12

12
15
20

30
50
75
100

7 6 4.5 8 5
15 9 7.5 6.6 11 716 8
19

50
75
100

11 9.5 9 14 9
25

13

12.5

11 18 1130 15
40 20
50 25

Type M材質 H硬度
PCWN

相當於S45C
－

PCW 40～45HRC（高周波淬火）
PCWJ 工程塑膠（POM） －

E PCWJ（工程塑膠（POM））沒有R1。
E 高周波淬火僅限PCW。
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E PCWJ為　    部　 。
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Q特長
●可用在工件的緊固、定位、停止等用途
上。
●只要和把手・旋鈕等組合安裝，就能
夠簡單地固定。
●由於底座部位為塑膠製品，所以不會
損傷工件。對於工件表面凹凸不平或
傾斜等情況效果顯著。
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使用範例
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切口切口扣環

q螺栓部和底座部的組裝方法 
　1． 對準止推支點底座中扣環的切口，按圖1所示，將可調角度螺栓以傾斜角度插入。
　2．接著按圖2所示，將可調角度螺栓扳起並壓入。
　※ 施力過大、或者非傾斜角度插入時，可能造成扣環損毀。

－止推支點型－

圖１ 圖2

Example
使用範例
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E�鉚接時的皮膜脫落，可用補修噴霧修補。Q可調角度螺栓組 
　－橡膠底座型－

Q可調角度螺栓組 
　－法蘭型－

Type
螺栓 底座 底座端面

M材質 H硬度 S表面處理 M材質 S表面處理 M材質
SGKG SCM435 45HRC～ 染黑處理 SS400 染黑處理 NBR

Type
螺栓 底座

M材質 H硬度 S表面處理 M材質 S表面處理
SGKA SCM435 45HRC～ 染黑處理 SS400 染黑處理

Q特長：利用底座的鑽孔可安裝任意的配件。

型式
L選擇 D t L1 L2 B

NT$基準單價
Type M（粗螺紋） L＝30・40 L＝50・60 L＝80～

SGKG

4 30 12

2
3 5

2 － －
6 30 40 50 12 3 －
8 40 50 60 16 4 －

10 50 80 20
4

6 5 －
12 100 24

3
8 6 － －

16 125 30 11 8 － －

型式
L選擇 D P D1 D2 L1 L2 L3 d1 B

NT$基準單價
Type M（粗螺紋） L＝30・40 L＝50・60 L＝80～

SGKA

4 30 20 14 7 2.2
3 5 2 3.5

2 － －
6 30 40 50 20 14 7 3.2 3 －
8 40 50 60 22 16 9 5.2 4 －
10 50 80 28 20 12 6.2

4
6 3

4.5
5 －

12 100 30 22 14 8.1 8 5 6 － －
16 125 37 28 18 11.0 11 7 5.5 8 － －

E�鉚接時的皮膜脫落，可用補修噴霧修補。
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