
-16991 -17001

LOCATING  PINS  -BOLT  MOUNT  TYPE / INLAY  TYPE / LARGE  DIAMETER  BOLT  MOUNT  TYPE- 

定位銷
－螺栓固定型/嵌入型/大徑螺栓固定型－

LOCATING  PINS  -ECCENTRIC  TYPE- / FLANGED  LOCATING  PINS  -FLAT  TYPE-

定位銷
－偏心型/附法蘭平面型－
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Order
訂購範例

型式 － P － B － G

LPZ5
JPMA15
LBNA20

－

－

P16.00

P30.0

－

－

B25.5

B10

－ G15（螺栓固定型）
（嵌入型）
（大徑螺栓固定型）
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Q嵌入型

Q大徑螺栓固定型
M材質 S表面處理 H硬度 形狀

Type
B尺寸選擇 B尺寸指定

SCM435 － 淬火硬度 35～40HRC
圓形 LBNA LBNFA
鑽石形 LBND －

M材質 S表面處理 H硬度 Type

相當於SKS3 － 淬火硬度 60～63HRC JPMA
相當於SKS3 鍍硬鉻 淬火硬度 50～55HRC GJPMA
SUS304 － － SJPMA

－ 淬火硬度 50～55HRC CJPMA

Example
使用範例

JPMA

加工品

治具本體

LBNA
內六角孔螺栓

底板

 CAD資料夾名稱：22_Locating_Pins

Q 附法蘭平面型

型式 － P － B － T

MASAA8 － P6.50 － B7.5 － T8.2

M材質 S表面處理 H硬度
圓法蘭 二面法蘭

圓形 鑽石形 圓形 鑽石形
相當於SKS3 － 淬火硬度 60～63HRC MASA MASD MATA MATD
SUS304 － － SMASA － SMATA －
SUS304 鍍硬鉻

鍍膜厚度 3µm以上 鍍膜硬度 750HV～ HMASA － HMATA －

型式
P 

指定單位0.01mm
B 

指定單位0.1mm
T 

指定單位0.1mm F H G P.C.D. d d1 h m R （W）Type 前端 
形狀 Dh7

圓法蘭

MASA
MASD
SMASA
HMASA

二面法蘭

MATA
MATD
SMATA
HMATA

A

B

 5  0
－ 0.012

3.00～5.00 3.0～10.0
5.0～10.0 5 25 11 16 3.5 6.5 3.5 3 1

1.5
 6 4.00～7.00 3.0～12.0 1.8
 8  0

－ 0.015
6.00～9.00 3.0～15.0

7.0～15.0 5 36 16 24 5.5 9.5 5.5 4
1.5 2.2

10 7.00～11.00 4.0～20.0 2 3
12  0

－ 0.018
8.00～12.00 4.0～20.0 3 3.2

16 13.00～16.00 5.0～20.0
11.0～20.0 10 54 24 37 9 14 9 5

4 4
20  0

－ 0.021 16.00～20.00 5.0～20.0 5 5.5

EL＝ P－2÷tan15°＋R－（R÷sin15°）
參考：tan15°≒0.267,sin15°≒0.259
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標準 嵌入

Q特長：安裝處與定位處的孔位置不同時所使用的定位銷。能使用於以螺栓固定法蘭時。Q特長：將銷本體以螺栓固定的型式。從導入部上方用螺栓緊固的關係，可用於內螺牙無法使用的位置。
 CAD資料夾名稱：22_Locating_Pins

Q螺栓固定型 Q偏心型

E非型錄規格商品請參照 DP.131 E非型錄規格商品請參照 DP.131

Price
價格

Delivery
出貨日

D
NT$基準單價

MASA MASD SMASA HMASA
 5
 6
 8
10
12
16
20

Q圓法蘭

D
NT$基準單價

MATA MATD SMATA HMATA
 8
10
12
16
20

Q二面法蘭

E二面法蘭型無D尺寸之5・6。

鍍膜硬度750HV～

鍍膜硬度750HV～

M材質 S表面處理 H硬度 Type
相當於S45C － 淬火硬度 45～50HRC LPZ
相當於S45C 染黑處理 淬火硬度 45～50HRC LPZB

相當於S45C 鍍硬鉻 淬火硬度 45～50HRC LPZR

SUS304 － － LPZS

SUS304 鍍硬鉻 LPZH

－ 淬火硬度 50～55HRC LPZC

M材質 S表面處理 H硬度
Type

標準 嵌入
相當於SKS3 － 淬火硬度 60～63HRC JPEA JPEIA
相當於SKS3 鍍硬鉻 淬火硬度50～55HRC/鍍膜硬度750HV～ GJPEA －

SUS304 － － SJPEA SJPEIA
－ 淬火硬度 50～55HRC CJPEA CJPEIA

型式 P 
指定單位0.1mm

B
L W d1 d2 適用螺栓

NT$基準單價
Type Dg6 選擇 指定單位1mm LBNA LBND LBNFA

LBNA（圓形）
LBND（鑽石形）
LBNFA（圓形）

16 －0.023 22.0～24.9

5
10
15
20

－ 7.5 7 11 6.6  M6 －

20 －0.027

25.0～29.9

5～20

11
10

14 9  M8
30.0～37.9 13 17.5 11  M10
38.0～39.9 16 12

20 14  M12
40.0～49.9 20 16
50.0～59.9 25 20

30 60.0～80.0 35 28

ED尺寸16僅適用於LBNA與LBND。  

型式 P 
指定單位0.01mm

B 
指定單位0.1mm

G 
指定單位1mm d1 d2 H 適用

螺栓
NT$基準單價

Type No. LPZ LPZB LPZR LPZS LPZH LPZC

LPZ
LPZB
LPZR

LPZS
LPZH
LPZC

3 11.00～15.00 10.0～25.0  9≦G＜P 3.5 6.5 4 M3
4 12.00～20.00 10.0～25.0 10≦G＜P 4.5 8 5 M4
5 14.00～20.00 10.0～30.0 12≦G＜P 5.5 9.5 6 M5
6 15.00～25.00 12.0～40.0 13≦G＜P 6.5 11 7 M6
8 18.00～25.00 14.0～50.0 16≦G＜P 9 14 9 M8

Order
訂購範例

型式

JPEA32
SJPEIA25

JPEIA

加工品

治具本體

Example
使用範例

・附嵌入部，較容易調整偏心。

型式
d1 d2 T H 適用 

螺栓 e （A） D1 D1g6 L
NT$基準單價

Type D 標準 嵌入
JPEA GJPEA SJPEA CJPEA JPEIA SJPEIA CJPEIA

標準

JPEA
GJPEA
SJPEA
CJPEA

嵌入

JPEIA
SJPEIA
CJPEIA

10 3.5 6.5 6 4  M3 1 2.75 － － － － － －
12 4.5 8 8 5  M4 1.2 3.2 8 － 0.006

－ 0.017
8

16 5.5 9.5 10 6  M5 2 5.25 8 8
20 6.5 11 12 7  M6 2.5 7 11 － 0.007

－ 0.020
10

25 9 14 16 9  M8 3.5 9 14 12
32 11 17.5 20 11  M10  5 12.25 17 － 0.009

－ 0.025
15

40 14 20 24 13  M12  7 17 20 18

型式
P d1 d2 H B L 適用 

螺栓
NT$基準單價

Type Dg6 JPMA GJPMA SJPMA CJPMA

JPMA
GJPMA
SJPMA
CJPMA

6 －0.004
－0.012 10 3.5 6.5 4

10 5

 M3

8 －0.005
－0.014

12 4.5 8 5  M4
10 15 5.5 9.5 6  M5
12

－0.006
－0.017

16 6.5 11 7
 M6

15
20

6.5 11 7

15 10
16 9 14 9  M8
20 －0.007

－0.020 30
11 17.5 11 M10

25 14 20 13 M12

Price
價格

Delivery
出貨日

Alterations 扳手孔加工 嵌入部切割
Code LAC LC

Spec.

做扳手孔加工。
選擇：45°・135°
指定方法  LAC45

45゜135゜
T

L

D 扳手孔徑 ℓ
16・20 3.5 3

25・32・40 5 6

E僅限指定1處。

做嵌入部切割

指定方法  LC8（單位1mm）
L

LC

D LC D LC
12 6～7 25 8～11
16 6～7 32 10～14
20 6～9 40 12～17

E僅適用於嵌入
Alteration
追加工

型式 －（LAC・LC）
JPEIA20 － LAC45

鍍膜硬度750HV～

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)


