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Q特長：印刷電路板規格的定位銷。配合基板的厚度，將B尺寸設為較短的固定尺寸，價格也更為低廉。

LOCATING  PINS  FOR CIRCUIT  BOARD

基板用定位銷

材質 
No. M材質 S表面處理 H硬度

大頭 小頭
壓入 外螺牙 壓入 內螺牙

1 SUS304 － － SFPLA（m6）
SFPLP（p6） SFPLN SFPMA（m6）

SFPMP（p6） SFPMT

2
相當於
SUS440C

－ 淬火硬度50～55HRC CFPLA（m6）
CFPLP（p6） CFPLN CFPMA（m6）

CFPMP（p6） －

Example
使用範例

基板

將前端做成球面以避免基板磨
損，將B尺寸設為較短的固定尺
寸避免貫穿。

Order
訂購範例

型式
－ P － L

Type D
SFPLN 2 － P2.90 － L8
CFPMA 6 － P3.95 － L15

Q特長：非磁性體（鋁）的定位銷。不會對周圍造成磁力影響。

LOCATING PINS LARGE TAPER HEAD TYPE -NON MAGNETIC-

定位銷   大頭錐型
－非磁性型－ 

Order
訂購範例

型式 － P － L － B

AFPMA6 － P8.50 － L6 － B3.0

Example
使用範例

由非磁性的金屬構成，即使在微小的工件附近或是
各種測定儀器內部使用，也不會造成磁力影響。

不會產生磁力。

E非型錄規格商品請參照 DP.131 E非型錄規格商品請參照 DP.131

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

Alterations 攻牙加工 軸頸部R加工 排氣槽加工

Code MH RC AC

Spec.

做攻牙加工。
指定方法  MH

E適用於D≧6   EB≧L2＋4
EM＋2≦P－2×m×tan15 ≒（° 0.27）
X不適用於內螺牙

將軸頸部的逃溝 
變更為R0.5。
指定方法  RC

E 適用於P－D≧2

做排氣槽加工。
指定方法  AC

X不適用於外螺牙

D MH 
（粗螺紋）L2

6 M3 4
8～13 M4 6

16 M6 9

MH

L2

RC
（R0.5）

D＝P

D－0.15

Alteration
追加工

型式 － P － L － B －（MH・RC・AC）
AFPMTA10 － P12.00 － L15 － B6.0 － AC
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壓入 外螺牙

內螺牙
（圓孔） （鑽石形）

6.3 0.4

P＜3時
a＝0.5
d＝P－0.1

P≧3時
a＝1.0
d＝P－0.2

E 逃溝尺寸為參考值。
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E 因為材質較軟，螺紋較容易崩牙。 
安裝時請參考表中的建議緊固扭矩。M材質 S表面處理 前端形狀

Type
壓入 內螺牙 外螺牙

A2017 白色陽極處理
圓形 AFPMA AFPMTA AFPMNA
鑽石形 AFPMD AFPMTD AFPMND

型式 P 
指定單位0.01mm

L 
指定單位1mm

B 
指定單位0.1mm C m （W） L

NT$基準單價
Type D D尺寸公差m6 AFPMA AFPMD

AFPMA 
AFPMD

E鑽石形適用於D≧2

1 ＋0.008 
＋0.002

1.50～2.50 2・3 1.0～5.0 0.1 0.5 － 0 －
2 2.50～4.00 2～6 1.0～10.0

0.5
1 1.2

3 3.50～6.00 3～6 1.0～10.0 2 1.5

1

4 ＋0.012 
＋0.004

4.50～7.00 4～8 1.0～10.0
1 3

1.8
5 5.50～8.00 5～10 1.0～10.0 2.2
6 6.50～10.00 6～12 1.0～12.0 3
8 ＋0.015 

＋0.006
9.00～13.00 8～16 1.0～15.0 1.5

4

3.5
10 11.00～15.00 10～20 3.0～20.0

2
4

12 ＋0.018 
＋0.007

13.00～16.00 12～24 3.0～20.0 5
13 14.00～18.00 13～26 5.0～20.0 5.5 216 17.00～25.00 16～32 5.0～20.0 3 5 7

Q壓入

型式 P 
指定單位0.01mm

L 
指定單位1mm

B 
指定單位0.1mm m （W） L M 

（粗螺紋）
建議緊固扭矩 
（kgf・cm）

NT$基準單價
Type D D尺寸公差g6 AFPMTA AFPMTD

AFPMTA
AFPMTD

6 －0.004
－0.012 6.50～10.00 6（9）～12 2.0～12.0 3 3 5 M3 6.25

8 －0.005
－0.014

9.00～13.00 8（12）～16 2.0～15.0

4

3.5
8 M5 1010 11.00～15.00 10（12）～20 3.0～20.0 4

12 －0.006
－0.017

13.00～16.00 12～24 3.0～20.0 5
13 14.00～18.00 13（14）～26 5.0～20.0 5.5 10 M8 22.516 17.00～25.00 16～32 5.0～20.0 5 7 12

Q內螺牙

EL尺寸（　）適用於鑽石形　　　E建議緊固扭矩為參考值。

E建議緊固扭矩為參考值。

型式 P 
指定單位0.01mm

L 
指定單位1mm

B 
指定單位0.1mm m （W） M 

（粗螺紋）
建議緊固扭矩 
（kgf・cm）

NT$基準單價
Type D D尺寸公差g6 AFPMNA AFPMND

AFPMNA
AFPMND

3 －0.002 
－0.008 3.50～6.00 2～6 1.0～10.0 2 1.5 3 5

4 －0.004 
－0.012

4.50～7.00 2～8 1.0～10.0
3

1.8 4 7
5 5.50～8.00 3～10 1.0～10.0 2.2 5 8.75
6 6.50～10.00 3～10 1.0～12.0 3 6 17.5
8 －0.005 

－0.014
9.00～13.00 5～10 1.0～15.0

4
3.5 8 18.75

10 11.00～15.00 5～15 3.0～20.0 4 10 27.5
12 －0.006 

－0.017
13.00～18.00 8～15 3.0～20.0 5 12 92.5

16 17.00～25.00 8～20 5.0～20.0 5 7 16 100

Q外螺牙

Q大頭壓入

型式
P 

指定單位0.01mm
L 

指定單位1mm B C L1

NT$基準單價
1SUS304
SFPLA
SFPLP

2SUS440C
CFPLA
CFPLPType D

D尺寸公差
m6 p6

SFPLA（m6）
SFPLP（p6）
CFPLA（m6）
CFPLP（p6）

1
＋0.008
＋0.002

＋0.012
＋0.006

1.50～2.00 2～10
1

0.1
0

2 2.50～4.00 2～15
0.2

3 3.50～6.00 3～15 2 1

Q大頭外螺牙
型式

P 
指定單位0.01mm

L 
指定單位1mm B M 

（粗螺紋）
＊緊固扭矩 
N・cm

NT$基準單價

Type D D尺寸公差
g6

1SUS304
SFPLN

2SUS440C
CFPLN

SFPLN
CFPLN

2 －0.002
－0.008

2.50～4.00
2～12

1 M2 －
3 3.50～6.00 2 M3  98

Q小頭壓入

型式
P 

指定單位0.01mm
L 

指定單位1mm B C L1

NT$基準單價
1SUS304
SFPMA
SFPMP

2SUS440C
CFPMA
CFPMPType D

D尺寸公差
m6 p6

SFPMA（m6）
SFPMP（p6）
CFPMA（m6）
CFPMP（p6）

2 ＋0.008
＋0.002

＋0.012
＋0.006

1.00～1.95 2～15
1

0.3 0
3 1.50～2.95 3～15 0.5

1
4

＋0.012
＋0.004

＋0.020
＋0.012 2.50～4.00 3～20 2 15

6

Q小頭內螺牙
型式

P 
指定單位0.01mm

L 
指定單位1mm B C M 

（粗螺紋）
＊緊固扭矩 
N・cm L2

NT$基準單價

Type D D尺寸公差
g6

1SUS304
SFPMT

SFPMT
5 －0.004

－0.012 2.50～4.00 10～20 2 0.5
M2 － 3

6 M3  98  5
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＊公差m6・p6皆適用於導入部。
E因為附有中心孔，P尺寸較小時，球面部分已幾乎不存在。
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E 逃溝尺寸為
參考值。

D（P）＜3時
a＝0.5
d＝D（P）－0.1

D（P）≧3時
a＝1.0
d＝D（P）－0.2

Alteration 軸頸根部R加工

Code RC

Spec.

將軸頸根部的逃溝變更為R0.5。
指定方法  RC

RC
（0.5）

E適用於D－P≧2
E僅適用於小頭型

Alteration
追加工

型式 － P － L －（RC）
SFPMT5 － P2.95 － L10 － RC

熱處理品的緊固扭矩(參考值)請見技術資料　　　　 的緊固扭矩強度區分(8.8)。DP.3035 使用防鬆脫劑或彈簧墊圈時，該數值不適用。


