
-16651 -16661

Q特長：導入部的前端附有樹脂，可以防止傷到工件。

LOCATING  PINS  LARGE  TAPER  HEAD  TYPE  -RESIN HEAD-

定位銷 大頭錐型
－附樹脂頭－

Order
訂購範例

型式
－ P － L － B

Type 形狀 D

JPPH B 8 － P10.00 － L10 － B5.5
CJPPH TA 16 － P25.00 － L22 － B13.0

LOCATING  PINS  -LARGE  HEAD  RESIN  TYPE-

定位銷
－樹脂大頭型－

E非型錄規格商品請參照 DP.131
 CAD資料夾名稱：22_Locating_Pins
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＊D＝1時,D尺寸部倒角為0.1。
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前端形狀
從右圖選擇
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＊D＝1時,D尺寸部倒角為0.1。
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從右圖選擇

前端形狀
從右圖選擇

◦內螺牙

E外徑公差是在室溫（20℃）下測定的結果。

◦壓入
6.3

E  工程塑膠（POM）・MC尼龍・ 
導電性MC尼龍・PEEK的特性值 

DP.Q2 -981・982
（ 工程塑膠（POM）・MC尼龍 
請參照標準等級）

E 部分組合無法選擇。請參照價格表選定。

Type
固定部選擇 頭部形狀選擇 M材質 使用環境溫度

P尺寸指定 P・L・B尺寸指定

JP FJP
Z（壓入）

Y（內螺牙）

A（錐形）
FA（平面）
Q（球面）

工程塑膠（POM）（黑） －45～95℃
MJP MFP MC尼龍（藍） －40～120℃
DJP DFP 導電性MC尼龍CDR2（黑） －40～120℃
JKP FKP PEEK（象牙原色） －50～250℃

Order
訂購範例

型式
－ P － L － B

Type 固定部選擇 頭部形狀 D
JP
FJP

Z
Y

A
Q

  8
10
－
－

10.00
P12.00 － L12 － B7.0

材質No. 插銷 頭部 Type D公差・形狀記號
M材質 H硬度 M樹脂材質

1 相當於SKS3 淬火硬度60～63HRC

MC尼龍

JPPH B（壓入・m6）
PB（壓入・p6）
TA（內螺牙・g6）
NA（外螺牙・g6）

2 SUS304 － SJPPH
3 相當於SUS440C 淬火硬度50～55HRC CJPPH

EMC尼龍的特性值DP.Q2 -981
E相當於SUS440C材質者在D部任意位置有識別溝。

＊導入部僅適用公差p6。
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E�逃溝尺寸為參考值。

ad

R0.2 a＝1.0
d＝D－0.2

Q特長： 防止傷到工件，前端附有樹脂的定位銷。
E非型錄規格商品請參照 DP.131

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

QP尺寸・L尺寸・B尺寸指定型

E平面的B尺寸為（　）內的尺寸。  

型式 P 
指定 

單位0.01mm

L 
指定單位1mm

B 
指定
單位

0.1mm
C m L1

M 
（粗螺紋） L2Type 固定部選擇 頭部形狀 D D尺寸公差 

m6
D尺寸公差 

g6 壓入 內螺牙

FJP

MFP

DFP

FKP

Z（壓入）

Y（內螺牙）
E適用於D≧6

A（錐形）
FA（平面）
Q（球面）

1
＋0.008
＋0.002

－

1.50～2.50 2・3

－

2.0～5.0 0.3 0.5
0

－ －
2 2.50～4.00 2～6 2.0～10.0

0.5
1

3 3.50～6.00 3～6 2.0～10.0 2

1

4
＋0.012
＋0.004

4.50～7.00 4～8 2.0～10.0
1 35 5.50～8.00  5～10 2.0～10.0

6 －0.004
－0.012  6.50～10.00  6～12  6～12 2.0～12.0 M3 5

 8 ＋0.015
＋0.006

－0.005
－0.014

 9.00～13.00  8～16  8～16 2.0（3.0）～15.0 1.5
4

M5 8
10 11.00～15.00 10～20 10～20 3.0（4.0）～20.0 2 M5 8

QP尺寸指定型
型式 P 

指定 
單位0.01mm

L
B C m L1

M 
（粗螺紋） L2

Type 固定部選擇 頭部形狀 D D尺寸公差 
m6

D尺寸公差 
g6 壓入 內螺牙

JP

MJP

DJP

JKP

Z（壓入）

Y（內螺牙）
E適用於D≧6

A（錐形）
FA（平面）
Q（球面）

1
＋0.008
＋0.002

－

1.50～2.50   3

－

  3
0.3 0.5

0

－ －
2 2.50～4.00   4

0.5
1

3 3.50～6.00
  5

  5 2

1

4
＋0.012
＋0.004

4.50～7.00
  6

1 35 5.50～8.00
10

6 －0.004
－0.012  6.50～10.00 10

  8
M3 5

8 ＋0.015
＋0.006

－0.005
－0.014

 9.00～13.00
15 15

1.5
4

M5 8
10 11.00～15.00 10 2 M5 8

Price
價格

D
錐形 NT$基準單價 平面 NT$基準單價 球面 NT$基準單價

JPZA MJPZA DJPZA JKPZA FJPZA MFPZA DFPZA FKPZA JPZFA MJPZFA DJPZFA JKPZFA FJPZFA MFPZFA DFPZFA FKPZFA JPZQ MJPZQ DJPZQ JKPZQ FJPZQ MFPZQ DFPZQ FKPZQ
1 －
2 －
3 －
4 －
5 －
6 －
8 －
10 －

Q壓入

Q內螺牙

D
錐形 NT$基準單價 平面 NT$基準單價 球面 NT$基準單價

JPYA MJPYA DJPYA JKPYA FJPYA MFPYA DFPYA FKPYA JPYFA MJPYFA DJPYFA JKPYFA FJPYFA MFPYFA DFPYFA FKPYFA JPYQ MJPYQ DJPYQ JKPYQ FJPYQ MFPYQ DFPYQ FKPYQ
6 － － － － － － － －
8 － － － － － － － －
10 － － － － － － － －

型式
P 

指定單位0.01mm
L 

指定單位1mm
B 

指定單位0.1mm C m x L

NT$基準單價

Type 形狀記號 D
D尺寸公差 1SKS3淬火

JPPHB
JPPHPB

2SUS304
SJPPHB

SJPPHPB

3SUS440C
CJPPHB

CJPPHPBm6 p6

JPPH
SJPPH
CJPPH

B（m6）
PB（p6）

 5 ＋0.012
＋0.004

＋0.020
＋0.012

5.50～8.00 5～10 2.0～10.0 1

5 4 1
 6 6.50～10.00 6～12 2.0～12.0
 8 ＋0.015

＋0.006
＋0.024
＋0.015

9.00～13.00 8～16 2.0～15.0 1.5
10 11.00～15.00 10～20 3.0～20.0 212 ＋0.018

＋0.007
＋0.029
＋0.018

13.00～16.00 12～24
13 14.00～18.00 13～26

5.0～20.0 216 17.00～25.00 16～32
3 6 520 ＋0.021

＋0.008
＋0.035
＋0.022 22.00～30.00 20～40

Q壓入

型式
P 

指定單位0.01mm
L 

指定單位1mm
B 

指定單位0.1mm m x
M 

（粗螺
紋）

＊緊固扭矩
N・cm L

NT$基準單價

Type 形狀記號 D
D尺寸公差 

g6
1SKS3淬火
JPPHTA

2SUS304
SJPPHTA

3SUS440C
CJPPHTA

JPPH
SJPPH
CJPPH

TA

 5 －0.004
－0.012

5.50～8.00 5～10 2.0～10.0

5 4

M2 － 3
 6 6.50～10.00 6～12 2.0～12.0 M3 147 5
 8 －0.005

－0.014
9.00～13.00 8～16 2.0～15.0

M5 676 810 11.00～15.00 10～20 3.0～20.012 －0.006
－0.017

13.00～16.00 12～24
13 14.00～18.00 13～26

5.0～20.0 M6 2803 916 17.00～25.00 16～32
6 520 －0.007

－0.020 22.00～30.00 20～40

Q內螺牙

ED＝5時 L＋B≧M×4＋1， D≧6時 L＋B≧M×3＋1
緊固扭矩（參考值）請見技術資料D P.2365的緊固扭矩之強度區分（10.9）。使用防鬆脫劑或彈簧墊圈時，該數值不適用。

型式
P 

指定單位0.01mm
L 

指定單位1mm
B 

指定單位0.1mm m x
M 

（粗螺
紋）

＊緊固扭矩
N・cm

NT$基準單價

Type 形狀記號 D
D尺寸公差 

g6
1SKS3淬火
JPPHNA

2SUS304
SJPPHNA

3SUS440C
CJPPHNA

JPPH
SJPPH
CJPPH

NA

 5 －0.004
－0.012

5.50～8.00 3～10 2.0～10.0

5 4

M5 676
 6 6.50～10.00 3～10 2.0～12.0 M6 1156
 8 －0.005

－0.014
9.00～13.00 5～10 2.0～15.0 M8 2803

10 11.00～15.00 5～15 3.0～20.0 M10 5557
12 －0.006

－0.017
13.00～16.00 8～15 M12 9702

16 17.00～25.00 8～20
5.0～20.0 6 5

M16 24108

20 －0.007
－0.020 22.00～30.00 10～20 M20 46942

Q外螺牙

緊固扭矩（參考值）請見技術資料D P.2365的緊固扭矩之強度區分（10.9）。使用防鬆脫劑或彈簧墊圈時，該數值不適用。

Alteration 軸頸部R加工 扳手孔加工
Code RC LAC

Spec.

將軸頸部的逃溝變更為R0.5。
指定方法  RC

E適用於P－D≧2

做扳手孔加工。
指定方法  LAC

E適用於D≧6
E�鑽石形扳手孔 
開於垂直鑽石面的任意方向上。

D

m
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15°

0.4
G

0.4
G

0.4
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0.
01

A

◎ Aφ0.01

RC（R0.5）
（30°）

B⁄₂ 

Q

D B 適用尺寸

6

5.0～
8
10
12
16
20

P Q
6.50～9.99 2

10.00～16.99 3.5
17.00～ 5

扳手孔尺寸

Alteration
追加工

型式 － P － L － B －（RC）
SJPPHB10 － P15.00－ L12 － B6.4 － RC

Alteration
追加工

型式 － P － L － B －（HSC）
JKPYA6
FKPYFA10

－
－

8.00
P13.00 － L18 － B5.0

－
－

HSC
HSC

Alteration 螺牙套旋入
Code HSC

Spec.

內螺牙做螺牙套加工。
   D6：M3
   D8・10：M5
指定方法  HSC


