
HIGH  TORQUE  TIMING  PULLEYS -S14M-

高扭矩時規皮帶輪 S14M型

E非型錄規格商品請參照 DP.131
 CAD資料夾名稱：19_Timing_Pulleys

-14391 -14401

Q高扭矩時規皮帶請參照WP.1499，齒形惰輪請參照WP.1485。從2014年度起S14M型出貨時隨附法蘭。

Type
皮帶寬度 M材質＊

S表面處理40mm 60mm
皮帶輪 法蘭

E附屬品S14M400 S14M600
HTPTNF ● ●

相當於S45C 相當於S45C
－

HTPMNF ● ● 染黑處理

＊材質有時可能變更為同等材質。

E出貨時隨附法蘭。

型式

皮帶輪
形狀

皮帶輪形狀

Type 齒數
種類
寬度 
No.

A B

軸孔規格　（～）指定單位1mm（・）選擇 軸孔規格　（～）指定單位1mm（・）選擇

H（d）
圓孔

N・C・G（d）
鍵槽

※G指定時，請指定Z・Ｊ尺寸
（A形狀軸孔V・F內）

V
軸頸孔

Y
兩端軸頸孔 H（d）

圓孔

N・C・G（d）
鍵槽

※G指定時，請指定Z・Ｊ尺寸
（B形狀軸孔V・F內）

V・F
軸頸孔

V（d） Ｚ
Z－d≧2

J
（單位0.1mm） Y（d） Q・R

Q（R）－d≧2
S・T

（單位0.1mm） V・F（d） Ｚ
Z－d≧2

J
（單位0.1mm）

鐵
HTPTNF

HTPMNF

28

S14M400

S14M600

A

B

30～70 30～70 30～66 30～70

5.0≦J≦W－5.0

30～66 35～75

5～23
S＋T≦W－5

30～60 30～60 30～56 30～60

5.0≦J≦L－5.0

30 30～80 30～70 30～76 30～80 30～76 35～85 30～70 30～70 30～66 30～70

32 30～85 30～70 30～81 30～85 30～81 35～90 30～75 30～70 30～71 30～75

34 30～90 30～70 30～86 30～90 30～86 35～95 30～85 30～70 30～81 30～85

36 30～95 30～70 30～91 30～95 30～91 35～100 30～85 30～70 30～81 30～85

40 35～105 35～70 35～101 35～105 35～101 40～110 35～95 35～70 35～91 35～95

42 35～110 35～70 35～106 35～110 35～106 40～115 35～100 35～70 35～96 35～100

44 35～115 35～70 35～111 35～115 35～111 40～120 35～100 35～70 35～96 35～100

48 40～120 40～70 40～116 40～120 40～116 45～125 40～110 40～70 40～106 40～110

50 40～130 40～70 40～126 40～130 40～126 45～135 40～110 40～70 40～106 40～110
56 40～150 40～70 40～146 40～150 40～146 45～155 40～110 40～70 40～106 40～110

X軸孔規格為N・C・G時，無法製作軸孔徑31・32・46～49・51～54・56～59。
E軸孔規格為G且Z≦d＋鍵槽高度時，Z尺寸部附鍵槽。

Order
訂購範例

型式 － 皮帶輪形狀 － 軸孔規格・內徑 － Ｚ － J － Q － R － S － T
（軸孔規格：H・N・C）HTPTNF32－S14M400 － A

B
－ H40

G70 Z90 J90.0（軸孔規格：G・V・F）HTPMNF48－S14M600 － － － －
（軸孔規格：Y） HTPTNF56－S14M400 － A － Y80 － Q120 － R120 － S20 － T20

Delivery
出貨日

適用於MITSUBOSHI BELTING（株）
以及BANDO（株）的S14M型。

齒數

NT$本體價格

NT$軸孔加工價格 
（本體價格＋）HTPTNF HTPMNF

S14M400 S14M600 S14M400 S14M600

A形 B形 A形 B形 A形 B形 A形 B形 N・C・V・F 孔 G・Y孔

28

30

32

34

36

40

42

44

48

50

56

Price
價格

標準齒形

齒槽尺寸會隨齒數產生若干變動。
（Pitch：14.0mm）
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◦皮帶輪形狀
A 形 B 形

Q齒數・尺寸
mm

齒數
28 30 32 34 36 40 42 44 48 50 56

P.D. 124.78 133.69 142.60 151.52 160.43 178.25 187.17 196.08 213.90 222.82 249.55
O.D. 121.98 130.90 139.81 148.72 157.63 175.46 184.37 193.28 211.11 220.02 246.76

D  90 100 110 120 120 135 145 155 160 160 160
F 136 144 152 161 172 190 200 208 224 235 260
E 101 111 121 131 141 161 164 173 190 200 224

Q皮帶寬度No.・尺寸
mm

No.
S14M400 S14M600

A 46 67
W 53 74

L　齒數28～40 73 94
L　齒數44～56 78 99

（軸轂側沉頭孔）
F 軸頸孔Ｈ 圓孔

C 舊JIS鍵槽孔

N 新JIS鍵槽孔
V 軸頸孔

E�無附攻牙孔和固定
螺絲。

E 需要攻牙孔時請利
用追加工TP。

Y 兩端軸頸孔

E僅限適用於A形
E軸孔徑d為＋0.1/0
E�無附攻牙孔和固定
螺絲。

軸孔規格

G 新JIS鍵槽孔＋軸頸孔

E�無附攻牙孔和固定
螺絲。

E僅限適用於B形
E�無附攻牙孔和固定
螺絲。

請從下表選出軸孔規格符號與各尺寸。　E軸孔內有可能沒有做表面處理。  E出貨時隨附沒有鉚接的法蘭。
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E�無附攻牙孔和固定
螺絲。

E 需要攻牙孔時請
利用追加工TP。

E�無附攻牙孔和固定螺
絲。

E�鍵槽的詳細尺寸請參
考P.1413。

E 需要攻牙孔時請利用
追加工TP。
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0 型式 － 皮帶輪形狀 － 軸孔規格・內徑 － Ｚ － J － Q － R － S － T －（TP…etc.）
HTPMNF40－S14M400 － A － H65 － NFC

Alteration
追加工

Alterations 側面攻牙孔 側面貫穿孔
Code QSC・QFC・QTC KSC・KFC・KTC

Spec.

於軸轂側面做攻牙孔的追加工。（QSC、QFC、QTC：指定單位1mm）
E壁厚條件 最小4mm
  A形：d＋M＋8≦QSC（QFC・QTC）≦E－（M＋8）
  B形：d＋M＋8≦QSC（QFC・QTC）≦D－（M＋8）
＊軸孔規格為G・V時，請以Z來計算d。

於軸轂側面做貫穿孔的追加工。（KSC、KFC、KTC：指定單位1mm）
E壁厚條件 最小4mm
  A形：d＋K＋8≦KSC（KFC・KTC）≦E－（K＋8）
  B形：d＋K＋8≦KSC（KFC・KTC）≦D－（K＋8）
＊軸孔規格為G・V時，請以Z來計算d。

E攻牙下孔有可能會貫穿。
E�側面孔與齒面攻牙孔可能會互相干
擾。詳情請至CAD確認。

X�軸孔規格為V時，攻牙下孔
可能會貫穿軸頸。

X 不適用於軸孔規格F・Y時 

M選擇  M5,M6,M8
Q□C選擇   請指定孔的加工位置

（P.C.D.尺寸）。
指定方法  QTC120－M8

E  軸孔規格為V時，貫穿孔可能會
貫穿軸頸。

E  側面孔與齒面攻牙孔可能會互
相干擾。詳情請至CAD確認。

X 不適用於軸孔規格為F・Y時
K（貫穿孔徑）選擇   
K12～K17（指定單位1mm）

K□C選擇  
 請指定孔的加工位置（P.C.D.尺寸）。
指定方法  

KSC80－K12

QFC QTC

3－M4－M

M×2 （4處）
QSC

6－M

（6處） （3處）
QFC QTC

3－M4－M

M×2 （4處）
QSC

6－M

（6處） （3處）
KSC

6－K鑽孔

（6處）
KFC KTC

3－K鑽孔4－K鑽孔

（4處） （3處）

90°

Alterations 追加攻牙孔 法蘭切割 軸轂切割
Code TP FC BC

Spec.

追加攻牙孔。

E僅限適用於軸孔規格為H・N・C・G時
E�A形狀時為齒部（A/2）、B形狀時為 
軸轂部（（L－W）/2）追加攻牙孔。

E�A形狀時避開高起的部分，變更為 
接近90°、120°。

E攻牙深度為M×2，剩餘深度變為沉頭孔

切割法蘭使其變低。
FC：指定單位0.5mm
EFC≧（O. D.）＋2
EFC≦F－2
指定方法  FC185

軸轂長度以0.5mm為單位切割。
E3≦BC＜L－W
E�與追加工TP併用時， 

M＋3≦BC＜L－W
指定方法  BC6.5
X不適用於A形

RFC LFC

BC FC FH7d H7d
120°

H N C G

RFC LFC

BC FC FH7d H7d

120°

H N C G

dH7 TP A
（攻牙孔角度）

附屬品
沉頭孔徑

軸孔內徑 固定螺絲

30～45 M8

90°

120°

M8×6 9
M10 M10×8 11

46～65 M10 M10×8 11
M12 M12×10 14

66～150 M12 M12×10 14
M16 M16×15 18

選擇攻牙孔角度
90° 120°
指定方法
TP10－A90

H7d H7d

120°

90°


