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CONVEYOR  ALUMINUM  FRAME

輸送帶用鋁擠型
 

Order
訂購範例

型式
－ L

Type － No.

HFSDCV － 2990 － 500

Delivery
出貨日

型式 Ｌ
指定單位0.5㎜

對應
輸送帶

最大皮帶
寬度

質量 斷面積 斷面2次力矩
Type No. kg/m mm2 Lx Ly

HFSDCV

2990

200～3000

SVKA 50 1.99 733 6.35×104 80.05×104

29140 SVKB 100 2.94 1,081 7.66×104 252.97×104

29190 SVKN 150 3.35 1,231 8.40×104 534.16×104

29240
SVKR

200 4.28 1,573 9.26×104 1028.47×104

29290 250 4.82 1,773 9.72×104 1662.85×104

2825 100～3000

CVSFA

－ 1.19 440 3.425×104 1.875×104
CVSFC
CVSJA
CVGA
CVGB

4830 100～3000

CVSFB

－ 2.51 928 5.90×104 16.57×104

CVSFD
CVSSA
CVGC
CVGD
CVGN
CVGP
CVGR
CVGW
CVGTB
CVGTP

CVSTC－20
CVSTR－20

6828 90～3000 CVSMA － 2.37 879 6.11×104 29.45×104

2820 100～3000
CVSTC－10

10 0.78 287 2.21×104 0.92×104

CVSTR－10
6630 CVSPA 20 2.3 851 23.74×104 7.36×104

Alterations
Code

Spec.
左端 右端

 時規皮帶承接用兩端斜面追加工

SL

時規皮帶輸送帶的皮帶承接用，於擠型架兩端面
進行傾斜的追加工。
指定方法  SL
E�適用於輸送帶型式CVSTA・CVSTB・CVSTN・

CVSTP・CVSTC・CVSTR・CVGTA・CVGTB・CVGTN
・CVGTP

TFA

在輸送帶兩端斷面做攻牙孔追加工。
指定方法  TFA
E適用於輸送帶型式CVSA・CVSN

4－M6深度12
（相對側作相同加工）

TFB

在輸送帶兩端斷面做攻牙孔追加工。
指定方法  TFB
E適用於輸送帶型式CVSB・CVSP

TFC

在輸送帶兩端斷面做攻牙孔追加工。
指定方法  TFC
E適用於輸送帶型式CVSMA

　 TTA

在輸送帶兩端斷面做攻牙孔追加工。
指定方法  TTA
E適用於輸送帶型式CVSTA・CVSTN・CVSTC－10

4－M6深度25
（相對側作相同加工）

TTB

在輸送帶兩端斷面做攻牙孔追加工。
指定方法  TTB
E�適用於輸送帶型式CVSD・CVSW・CVSFB・

CVSFD・CVSSA・CVSTB・ 
CVSTP・CVSTC－20

TPA

在輸送帶兩端斷面做攻牙孔追加工。
指定方法  TPA
E適用於輸送帶型式CVSPA

A B

DC L
8

10
（

15
）

（
25
）

8

2－φ6.5

NA1
NA2
NH1
NH2

為安裝輸送帶的皮帶輪支撐架進行鑽孔・貫穿
孔加工。
指定方法  NA1
Code 輸送帶型式 A B C D
NA1 CVSC 18.5 19 11.5 12NH1 CVSR
NA2 CVSC 19 18.5 12 11.5NH2 CVSR

NG
CVGA
CVGB
CVGP
CVGN

19 19 12 12
20 30

3048
8

10

A B

C DL

4－φ6.5

NB1
NB2
NC1
NC2
NJ1
NJ2

為安裝輸送帶的皮帶輪支撐架進行鑽孔・貫穿
孔加工。
指定方法  NB1
Code 輸送帶型式 A B C D
NB1 CVSD 20.5 20 12 11.5NJ1 CVSW
NB2 CVSD 20 20.5 11.5 12NJ2 CVSW
NC1 CVSSA 20.5 19.5 12 11.5
NC2 CVSSA 19.5 20.5 11.5 12

NF CVGR
CVGW 20.5 20.5 12 12

1.6

5＋0.4
0 5＋0.4

0

1 11.6

2－M6深度12
（相對側作相同加工）

4－M6深度16
（相對側作相同加工）

2－M5深度25
（相對側作相同加工）

4－M6深度18
（相對側作相同加工）

Alterations
Code

Spec.
左端 右端

ND1

ND2

ND1
ND2

為安裝輸送帶的皮帶輪支撐架進行鑽孔・貫穿
孔加工。

指定方法  ND1
E適用於輸送帶型式CVSFA・CVSFC・CVSJA

NE1

NE2

NE1
NE2

為安裝輸送帶的皮帶輪支撐架進行鑽孔・貫穿
孔加工。

指定方法  NE1
E適用於輸送帶型式CVSFB・CVSFD

L

20

24 24

20

NL1
為安裝輸送帶的皮帶輪支撐架進行鑽孔加工。
指定方法   NL1
E適用於輸送帶型式CVSTR－20

沉頭孔追加工
擠型架2溝槽型

擠型架3溝槽型

YA
YB
YC
YD

YP
YQ
YR
YS

擠型架2溝槽型為從上方進行M3、M6用沉頭
孔的追加工，擠型架3溝槽型為從上方進行M6、
M3、M6用沉頭孔的追加工。

溝槽尺寸 沉頭孔徑
M3用 7.1
M6用 12.1

指定方法  YA30－YB60－H3.0－J3.0－K3.0

請指定沉頭孔位置為從左端面起YA・YB・YC・
YD、從右端面起YP・YQ・YR・YS。
YA・YB・YC・YD・YP・YQ・YR・YS＝指定單位
0.5mm
7≦YA・YB・YC・YD・YP・YQ・YR・YS≦L－7
沉頭孔深度＝指定單位0.5mm
2.0≦H・J・K≦5.0
沉頭孔深度H・J・K請分別指定1列中的每個孔。
於橫向開多個孔時，沉頭孔深度將相同。
YP・YQ・YR・YS僅適用於HFSDCV－2820・
HFSDCV－4830。

A

C C

B2－M4深度h
表面碟形孔加工深度ℓ

JA1
JA2
JD1
JD2
JH1
JH2
JK1

在擠型架上面進行連結板用孔的加工。

指定方法  JA1
Code 輸送帶型式 A B C h l
JA1 CVSC 24 23.5 16 8 1.5
JA2 23.5 24 16 10 1.5
JD1 CVSFA 29 14 12.5 10 1
JD2 CVSFC 14 29 12.5 10 1
JH1 CVSR 24 23.5 16 8 1.5
JH2 23.5 24 16 8 1.5
JK1 CVSJA 29 29 12.5 10 1

JG
CVGA
CVGB
CVGP
CVGN

24 24 16 8 1.5

A

C C

B2－M4深度h
表面碟形孔加工深度ℓ

L

JB1
JB2
JC1
JC2
JE1
JE2
JJ1
JJ2

 在擠型架上面進行連結板用孔的加工。

指定方法  JB1
Code 輸送帶型式 A B C h l
JB1 CVSD 30.5 30 15 10 1.5
JB2 30 30.5 15 10 1.5
JC1 CVSSA 29 29.5 15 10 －
JC2 29.5 29 15 10 －
JE1 CVSFB

CVSFD
29 14 15 10 －

JE2 25 14 15 10 －
JJ1 CVSW 30.5 30 15 10 1.5
JJ2 30 30.5 15 10 1.5

JF CVGR
CVGW 30.5 30.5 15 10 1.5

φ11深沉頭孔深度2
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2－φ11深沉頭孔深度2.5
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30 48
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812

20.5

75 L

YP
YQ

YR
YS

YA
YB

YC
YD

YP
YQ

YR
YS

YA
YB

YC
YD

φ7.1沉頭孔深度H

φ12.1沉頭孔深度J

φ12.1沉頭孔深度H

φ7.1沉頭孔深度J
φ12.1沉頭孔深度K

YP
YQ

YR
YS

YA
YB

YC
YD

YP
YQ

YR
YS

YA
YB

YC
YD

φ7.1沉頭孔深度H

φ12.1沉頭孔深度J

φ12.1沉頭孔深度H

φ7.1沉頭孔深度J
φ12.1沉頭孔深度K

Alteration
追加工

型式
－ L －（NA1・NA2・NB1・NB2…etc.）

Type － No.
HFSDCV － 4830 － 1000 － NE1

型式 NT$基準單價

Type No. Ｌ90
～300

L305
～400

L405
～500

L505
～600

L605
～700

L705
～800

L805
～900

L905
～1000

L1005
～1100

L1105
～1200

L1205
～1300

L1305
～1400

L1405
～1500

L1505
～1600

L1605
～1700

L1705
～1800

L1805
～1900

L1905
～2000

L2005
～2100

L2105
～2200

L2205
～2300

L2305
～2400

L2405
～2500

L2505
～2600

L2605
～2700

L2705
～2800

L2805
～2900

L2905
～3000

HFSDCV

2990
29140
29190
29240
29290
2825
4830
6828
2820
6630

M材質 鋁材
S表面處理 陽極處理

 CAD資料夾名稱:17_Conveyors

L

E�溝槽形狀詳細尺寸請參
照下圖。
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專用網站　http://fa.misumi.jp/cvs/
可搜尋輸送帶的構成零件或保養零件。


