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ROLLER CONVEYORS COMPONENT ALTERATIONS

滾輪輸送帶相關零件追加工
－滾輪輸送帶用支撐柱/導引・安裝零件－

RESIN ROLLER CONVEYORS -LENGTH SELECTABLE-

滾輪輸送帶長度指定型
－滾輪徑28mm・38mm型－

■特長：為小於1m的短滾輪輸送帶，可指定寬度・長度。
CAD資料夾名稱：16_Rollers

■滾輪徑38mm型
型式 （L） NT$基準單價1～5 pcs

Type 滾輪 
 pcs

ROCOE 
P＝50

ROCOH 
P＝75

ROCOJ 
P＝100

ROCOE（P＝50） ROCOH（P＝75） ROCOJ（P＝100）
W113 W213 W313 W413 W513 W113 W213 W313 W413 W513 W113 W213 W313 W413 W513

ROCOE
ROCOH
ROCOJ

4 （200） （300） （350）
5 （250） （375） （450）
6 （300） （475） （550）
7 （350） （500） （650）
8 （400） （575） （750）
9 （450） （675） （850）

10 （500） （775） － － － － － －
11 （550） （800） － － － － － －
12 （600） （875） － － － － － －
13 （650） （975） － － － － － －
14 （700） － － － － － － － － － － － －
15 （750） － － － － － － － － － － － －
16 （800） － － － － － － － － － － － －
17 （850） － － － － － － － － － － － －
18 （900） － － － － － － － － － － － －
19 （950） － － － － － － － － － － － －

■滾輪徑28mm型

E超過表中最大數量時交期另估

型式 （L） NT$基準單價

Type 滾輪 
 pcs

ROCOM 
P＝30

ROCOG 
P＝50

ROCOM（P＝30） ROCOG（P＝50）
W113 W213 W313 W413 W513 W113 W213 W313 W413 W513

ROCOM
ROCOG

7 （230） （350）
8 （260） （400）
9 （290） （450）
10 （300） （500）
11 （330） （550）
12 （360） （600）
13 （390） （650）
14 （430） （700）
15 （460） （750）
16 （490） （800）
17 （530） （850）
18 （560） （900）
19 （590） （950）
20 （600） － － － － － －
21 （630） － － － － － －
22 （660） － － － － － －
23 （690） － － － － － －
24 （730） － － － － － －
25 （760） － － － － － －
26 （790） － － － － － －
27 （830） － － － － － －
28 （860） － － － － － －
29 （890） － － － － － －
30 （900） － － － － － －
31 （930） － － － － － －
32 （960） － － － － － －

Order
訂購範例

型式 － W

ROCOM20
ROCOG16
ROCOE8
ROCOJ6

－
－
－
－

413
213
313
113

EROCOJ（P＝100）的擠型架上每50mm間距設有1個滾輪軸用孔。

滾輪徑
滾輪間距 1滾輪（HRO28・HRO38） 軸承 2擠型架

P＝30 P＝50 P＝75 P＝100 m材質 s表面處理 m材質 m材質 s表面處理
28mm ROCOM ROCOG － －

鋼 三價鉻酸鹽 鋼 鋼 三價鉻酸鹽
38mm － ROCOE ROCOH ROCOJ

滾輪徑
滾輪間距 R銷 擠型架連接用支撐柄 螺絲・螺帽

P＝30 P＝50 P＝75 P＝100 m材質 s表面處理 m材質 s表面處理 m材質 s表面處理
28mm ROCOM ROCOG － －

鋼 三價鉻酸鹽 鋼 三價鉻酸鹽 鋼 三價鉻酸鹽
38mm － ROCOE ROCOH ROCOJ

Example
使用範例

滾輪單體 
滾輪徑28mm

滾輪徑38mm
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滾輪輸送帶

P （L）

E擠型架側面圖請參照P.1200。E追加工請參照P.1204。

Alteration
追加工 dP.1204

E滾輪輸送帶相關零件的追加工對應RoHS。

Alteration
追加工

型式 － W －（SH・GA・GT・KN・ST・SW）
ROCO38
ROCO38
ROCO38
ROCO38

－
－
－
－

113
113
113
113

－
－
－
－

GA－A－ L550
KN－G2
ST－ F550
GA－A－ L550－KN－G2－ST－ F550

Alterations Code Spec.

SH

滾輪輸送帶可做支撐柱安裝孔加工。

EROCOP已實施SH加工。
x不可與ST併用
E�（L）尺寸400以下為孔數2，中心平均分配後間距為100。
E�（L）尺寸為150以下時不適用

GA
GT

GA：追加輸送帶用導軌1 pcs
GT：追加輸送帶用導軌2 pcs
指定單位：L100～1000  可指定單位5mm。

E與滾輪輸送帶一同包裝。

KN

滾輪輸送帶可追加導引安裝零件。

E內附安裝螺栓・螺帽（M10）。
E引線數字即為數量。
E出貨時未組裝。

ST
SW

ST：追加滾輪輸送帶支撐柱1台。
SW：追加滾輪輸送帶支撐柱2台。
E�指定單位：F450～1200  可指定單位50mm。

E指定SW時，滾輪輸送帶實施開孔加工。
E出貨時未組裝。
E�安裝孔位置與追加工SH相同。
E�④補強材料在F800以下時為1 pcs。

m材質：鋼　s表面處理：鍍鋅

 A（直柱）

B（一端彎曲）

C（兩端彎曲）

m材質：鋼　s表面處理：三價鉻酸鹽

指定方法 Code － 形狀 － 長度

GA
GA
GA

－
－
－

A
B
C

－
－
－

L300
L450
L550

指定方法  KN-G2（導引支撐座架2個）

指定方法  ST-F950

指定方法  SH

1安裝用支撐架 2支撐柱 3調整螺栓 4補強材料
m材質 鋼（SS400）
s表面處理 三價鉻酸鹽
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