
OLDHAM  COUPLINGS -SET  SCREW・CLAMPING・SHORT  CLAMPING  TYPE-

十字形聯軸器
－藍色固定螺絲・夾鉗型/綠色短夾鉗型－

 CAD資料夾名稱：15_Couplings
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E 使用溫度：－20℃～80℃
E  d1,d2的公差為開縫加工前的公差。
E   偏心・偏角・軸向位移皆為單獨的容許值，若有複數的軸線偏心同時並
存，其容許值各為原來的1/2。

E   關於選定基準以及軸線校準請於DP.1093・1138確認。
E   組裝時，請以聯軸器的全長L＋0.2

－0.1作為標準來組裝。

M 材質 S 表面處理
轂 間隔環 內六角螺栓 轂 內六角螺栓

鋁合金 工程塑膠（POM） SCM435 陽極處理 染黑處理

Q超短夾鉗型

型式
d1,d2選擇（但d1≦d2） L D1 W L F A

夾鉗螺栓 NT$ 
基準單價 Type D M 緊固扭矩 

（N・m）

SCOC

12 3 4 5 13.5 16 5.5 5 2.5 4 2 0.5
16 3 4 5 6 18 21.5 8 6.5 3.25 5.5

2.5 1.0 
20 5 6 6.35 7 8 19 27 8.8 6.8 3.4 6.5
25 6 6.35 7 8 10 22.5 33.5 10.5 8 4 8.5 3 1.5

型式 容許扭矩 
（N・m）

容許 
偏角 
（°）

容許 
偏心 
（mm）

靜態扭轉 
彈簧常數 

（N・m/rad）
最高轉速 
（r/min）

慣性力矩 
（kg・m2）

質量 
（g）Type D

SCOC

12 0.3

1.5

0.3 18 12000 0.1×10ー6 4

16 0.8 0.5 55 9000 0.42×10ー6 9

20 1.0 1.0 95 6000 1.05×10ー6 15

25 1.6 1.2 162 5000 3.04×10ー6 28

Order
訂購範例

型式 － 軸孔徑 d1 － 軸孔徑 d2

SCOC25 － 8 － 10

既有品
（CPOCG）

（SCOC）

聯軸器 馬達

SCOC相較既有產品縮短了最多17%，有助於
裝置的小型化。

Example
使用範例

ENo.40的間隔環為黑色。
Order
訂購範例

型式

CPOS20

M 材質 工程塑膠（POM）

型式
D1 T d3 W G 適用 

聯軸器 NT$基準單價
Type No.

CPOS

16 16 12 7 8 4.5 CPO16・CPOC16
20 20 15 9 10 5.5 CPO20・CPOC20
25 25 18 11 12 6.5 CPO25・CPOC25
32 32 21 14.5 15

7.5
CPO32・CPOC32

40 40 18 17 19 CPO40・CPOC40

CPOCGS

12 12 4.88 6 3.95 2.44 CPOCG12
16 16 6.96 8 4.95 3.48 CPOCG16
20 20 8.06 10 6.95 4.03 CPOCG20
25 25 11.18 14 8.95 5.59 CPOCG25
32 32 13.34 18 9.95 6.67 CPOCG32

Q間隔環

WD
1

T

G

d3

CPOS CPOCGS

Price
價格

Delivery
出貨日

-11151 -11161

 CAD資料夾名稱：15_Couplings

OLDHAM  COUPLINGS -SET  SCREW・CLAMPING・SHORT  CLAMPING  TYPE-

十字形聯軸器
－藍色固定螺絲・夾鉗型/綠色短夾鉗型－

Q固定螺絲型

Q夾鉗型

E 適用軸徑的建議公差為h7。
E 使用溫度：－20℃～80℃ 
E   偏心・偏角・軸向位移皆為單獨的容許值，若有複數的軸線偏心同時並存， 

 其容許值各為原來的1/2。
E   關於選定基準以及軸線校準請於DP.1093・1138確認。
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轂間隔環 E 適用軸徑的建議公差為h7。
E 使用溫度：－20℃～80℃
E  偏心・偏角・軸向位移皆為單獨的容許值，若有複 

 數的軸線偏心同時並存，其容許值各為原來的1/2。
E   關於選定基準以及軸線校準請於 
DP.1093・1138確認。

TYPE
M材質 S表面處理

轂 間隔環 內六角螺栓
固定螺絲 轂 內六角螺栓

固定螺絲

CPOC 鋁合
金

工程塑膠
（POM） SCM435 陽極處理 染黑處理

CPO

零件 M材質 S表面處理
轂 鋁合金 陽極處理

間隔環 工程塑膠（POM） －
固定螺絲 SCM435 染黑處理
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CPOCG（短） E 適用軸徑的建議公差為h7。
E 使用溫度：－20℃～80℃
E   偏心・偏角・軸向位移皆為單獨的容許值，若有複
數的軸線偏心同時並存，其容許值各為原來的1/2。

E   關於選定基準以及軸線校準請於 
DP.1093・1138確認。

零件 M材質 S表面處理
轂 鋁合金 陽極處理

間隔環 工程塑膠（POM） －
固定螺絲 SCM435 染黑處理

Order
訂購範例

型式 － 軸孔徑 d1 － 軸孔徑 d2

CPO25 － 8 － 10
CPOC20 － 6 － 8

CPOCG16 － 3 － 5

E 亦可單獨購買間隔環。  W P.1116

E ＊D40的間隔環為黑色。

型式
d1,d2選擇（但d1≦d2） d3 L L T F A

固定螺絲・夾鉗螺栓 NT$ 
基準單價 Type D M 緊固扭矩 

（N・m）

CPO

16 3 4 5 6 6.35 7 18 7 4 3.5

－

M3 0.7
20 4 5 6 6.35 8 9 23 9 5 4.5 M4 1.7
25 5 6 6.35 8 9.525 10 11 28 11 6 5.5 M5 4
32 8 10 12 14 14.5 33 13 7 6.5

M6 7＊40 10 12 14 15 16 17 32 14 4 7

CPOC

16 5 6 7 29 12.5 4
3

5
M2.5 120 6 6.35 8 9 33 14 5 6.5

25 6.35 8 10 11 39 16.5 6 3.8 9 M3 1.5
32 8 10 11 12 14 14.5 45 19 7 4.5 11 M4 2.5
＊40 12 14 15 16 17 50 23 4 7 13 M5 4

CPOCG

12 3 4 5 6 14.9 5

－

2.5 4 M2 0.5
16 3 4 5 6 8 21

7 3.5
5

M2.5 1
20 5 6 6.35 7 8 10 22.1 6.5
25 6.35 7 8 10 14 27.2 8 4 9 M3 1.5
32 8 10 11 12 14 18 33.3 10 5 11 M4 2.5

E 容許扭矩隨溫度不同而變動。請於dP.1138確認。

型式 容許扭矩 
（N・m）

容許 
偏角 
（°）

容許 
偏心 
（mm）

靜態扭轉 
彈簧常數 

（N・m/rad）
最高轉速 
（r/min）

慣性力矩 
（kg・m2）

質量 
（g）Type D

CPO

16 0.7

3

1.0 31 39000 3.2×10－7 7
20 1.2 1.5 60 31000 1.0×10－6 14
25 2 2.0 140 25000 3.0×10－6 27
32 4.5 2.5 280 19000 9.5×10－6 50
40 9 3.0 540 15000 2.3×10－5 80

CPOC

16 0.7

3

1.0 31 39000 5.8×10－7 12
20 1.2 1.5 60 31000 1.5×10－6 19
25 2 2.0 140 25000 4.4×10－6 36
32 4.5 2.5 280 19000 1.4×10－5 69
40 9 3.0 540 15000 4.1×10－5 130

CPOCG

12 0.2

2

0.6 9 52000 7.1×10－8 3
16 0.4 1 30 39000 3×10－7 8
20 0.7 1.3 47 31000 7.4×10－7 13
25 1.2 1.5 85 25000 2.2×10－6 24
32 2.8 2 190 19000 7.3×10－6 48

Q短夾鉗型

鍵槽尺寸 軸孔徑 
d1・d2

b t 鍵槽No.尺寸 
b×h基準尺寸 容許公差 基準尺寸 容許公差

8・10 3 ±0.0125 1.4
+0.1

0

3×3
11・12 4 ±0.0150

1.8 4×4
14・15・16 5 2.3 5×5

b

t

d , d1 2

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

Alteration
追加工

型式 － 軸孔徑 d1（LDC）－ 軸孔徑 d2（RDC）－（LK・RK）
CPO16 － LDC4.5 － RDC5.5

CPOC25 － 6 － 10 － RK3

Alterations 軸孔徑變更 鍵槽加工

Spec.

指定單位1mm
適用於3.175、4.5、9.525、12.7、15.875
指定方法  LDC 3.175 RDC 7

 

 CPO CPOC CPOCG 

指定方法

LK4
RK5

E鍵槽加工為軸徑φ8～。
X不可與軸孔徑變更（LDC・RDC）併用
E鍵槽尺寸請參照下表

Code LDC（左軸） RDC（右軸） LK（左軸） RK（右軸）

軸徑d1・d2 LK・RK
8・10 3

11・12 4
14・15・16 5

CPOC
D LDC・RDC
16  5  ～ 6
20  6  ～ 8
25  6.35～10
32  8  ～14
40 12  ～16

CPOCG
D LDC・RDC
12 3  ～ 5
16 3  ～ 6
20 5  ～ 8
25 6.35～10
32 8  ～14

LD
CH

8

RD
C

H8

CPO
D LDC・RDC
16  3～ 6.35
20  4～ 8
25  5～10
32  8～14
40 10～16




