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需要簡單地確認型號時⋯
台灣三住 搜 尋http://tw.misumi-ec.com
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SHORT SPRING PLUNGERS  -STEEL TYPE · STAINLESS STEEL TYPE-

短型彈簧定位柱
－鋼本體型・不鏽鋼本體型－

Q鋼本體型

荷重區分 Type
本體 銷 彈簧

可使用溫度
M材質 M材質 H硬度 M材質

不鏽鋼鼻

極輕荷重用 SPJY

相當於
SUS304

55HRC～ －30～260℃
輕荷重用 SPJK
重荷重用 SPJZ
極重荷重用 SPJX

樹脂鼻

極輕荷重用 SPRY
工程塑膠

（POM）
－ －30～80℃

輕荷重用 SPRK
重荷重用 SPRZ
極重荷重用 SPRX

Q不鏽鋼本體型

dM

S L

l

－0.5
0

M5∼M16

B

防鬆脫處理

＋0.5
0   

E 無防鬆脫型無M3、M4。（標準型的M3、
M4無防鬆脫處理）。

E 何謂防鬆脫處理
  係指利用封入於微膠囊的厭氧性接著
劑固定。一旦鬆脫後就會失去效果，
故請使用螺牙用厭氧性接著劑。

Q標準型

型式
d S L L B

極輕荷重用 輕荷重用 重荷重用 極重荷重用

Type M（粗螺紋） 荷重（N） 荷重（N） 荷重（N） 荷重（N）
min. max. min. max. min. max. min. max.

（鋼鼻）
SPJS
SPJL
SPJH
SPJF

（樹脂鼻）
SPRRS
SPRM
SPRH
SPRF

3 1.2 1 7 1 1.5 0.11 0.48 0.4 1.5 0.8 2.0 － －
4 2.1 1.2 9 1.5 2 0.49 1.55 1.6 5.0 2.0 9.0 4.4 11.9
5 2.7 1.5 12 2 2.5 0.53 2.53 2.0 7.8 4.9 14.7 4.1 24.9
6 3.2 13 2.5 3 0.89 3.11 2.9 9.8 5.9 19.6 7.7 30.6
8 346.841.39.045124

10 5 2.5 16
3

5 1.76 4.71 4.9 14.7 9.8 29.4 14.1 53.1
12 3.851.3228.469.16025.36
16 8 4.5 22 8 3.29 9 9.8 29.4 19.6 58.8 26.6 78.8

kgf＝N×0.101972E前端部無鉚接用溝槽。E荷重min.為初期荷重，max.為銷沉到極限時的荷重。E極重荷重用為M4以上。
Q無防鬆脫處理

型式
d S L L B

極輕荷重用 輕荷重用 重荷重用 極重荷重用

Type M（粗螺紋） 荷重（N） 荷重（N） 荷重（N） 荷重（N）
min. max. min. max. min. max. min. max.

（鋼鼻）
SPJS－N
SPJL－N
SPJH－N
SPJF－N

（樹脂鼻）
SPRRS－N
SPRM－N

SPRF－N

5 2.7 1.5 12 2 2.5 0.53 2.53 2 7.8 4.9 14.7 4.1 24.9
6 3.2 13 2.5 3 0.89 3.11 2.9 9.8 5.9 19.6 7.7 30.6
8 346.841.39.045124

10 5 2.5 16
3

5 1.76 4.71 4.9 14.7 9.8 29.4 14.1 53.1
12 3.851.3228.469.16025.36
16 8 4.5 22 8 3.29 9 9.8 29.4 19.6 58.8 26.6 78.8

E前端部無鉚接用溝槽。E荷重min.為初期荷重，max.為銷沉到極限時的荷重。 kgf＝N×0.101972

min. max.
荷重

dM

S L－0.5
0

B

l

＋0.5
0   

型式
d S L L B

極輕荷重用（SPJY · SPRY） 輕荷重用（SPJK · SPRK） 重荷重用（SPJZ · SPRZ）極重荷重用（SPJX · SPRX）

Type M
（粗螺紋）

荷重（N） 荷重（N） 荷重（N） 荷重（N）
min. max. min. max. min. max. min. max.

（不鏽鋼鼻）
SPJY
SPJK
SPJZ
SPJX

（樹脂鼻）
SPRY
SPRK
SPRZ
SPRX

3 1.2 1 7 1 1.5 0.11 0.49 0.5 1.51 0.8 2.0 － －
4 2.1 1.2 9 1.5 2 0.51 1.54 1.6 4.8 2.0 9.0 4.0 11.5
5 2.7 1.5 12 2 2.5 0.62 2.49 2 7.9 5.1 14.7 6.0 24.2
6 3.2 13 2.5 3 0.97 3.06 2.8 9.9 5.5 19.6 9.4 29.5
8 7.345.311.69.016.362.361.145124

10 5 2.5 16
3

5 1.54 4.76 4.2 14.6 9.6 29.4 19.1 53.3
12 8.855.424.018.416.428.418.16025.36
16 8 4.5 22 8 3.1 9.1 9.9 29.3 18.0 58.8 26.6 78.7

kgf＝N×0.101972E前端部無鉚接用溝槽。E荷重min.為初期荷重，max.為銷沉到極限時的荷重。E無防鬆脫處理。ESPJX和SPRX無M3尺寸。

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

型式（Type · M）
SPJL12

Order
訂購範例

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～200 201～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

品
存
庫

隔日出貨

品
存
庫

隔日出貨

SPRING PLUNGERS  -HEX SOCKET BODY TYPE · TAPPED TIP TYPE-

彈簧定位柱
－本體前端內六角孔型・前端攻牙型－

Q特長：可從上方以六角扳手安裝，不須使用專用扳手。

Q 本體前端內六角孔型
Type

簧彈銷體本
可使用溫度

M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

PJLH
（輕荷重用）

SCM435 29～ 35HRC 染黑處理 S45C
57～ 63HRC

（浸碳淬火）
三價鉻酸鹽 SWP－B －30～ 80℃

Q 前端攻牙型
Type

簧彈銷體本
可使用溫度

M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

輕荷重用 PJLTP M12：SCM435
M16～M20：S45C 29～35HRC 染黑處理 S45C 57～63HRC

（浸碳淬火）
鍍無電解鎳

SWP－B －30～80℃
重荷重用 PJHTP 染黑處理

Q特長：使用時可在前端安裝停止銷（P.1444）或優力膠推桿（web刊載）。

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷M） － ❸S

PJLH8 － 3

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

●左述以外

日 出 貨3

●左述以外

日 出 貨3

Delivery
出貨日

●SPJH · SPJF · SPJZ · SPJL ●左述以外

日 出 貨3

荷重區分
Type 簧彈銷體本

可使用溫度
標準 無防鬆脫處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

鋼鼻

極輕荷重用 SPJS SPJS－N

SCM435 29～35HRC

染黑處理
S45C

57～63HRC

（浸碳淬火）

三價鉻酸鹽

SWP－B －30～80℃

輕荷重用 SPJL SPJL－N
重荷重用 SPJH SPJH－N

染黑處理
極重荷重用 SPJF SPJF－N 鍍無電解鎳

樹脂鼻

極輕荷重用 SPRRS SPRRS－N
染黑處理 工程塑膠

（POM）
－ －輕荷重用 SPRM SPRM－N

重荷重用 SPRH －
極重荷重用 SPRF SPRF－N 鍍無電解鎳

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理的產品。表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

橘色文字表示

新刊載

●PJLH8－5

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。

隔日出貨DP.5庫 存 品

●PJLTP12－15

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。

隔日出貨DP.5庫 存 品

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。

隔日出貨DP.5庫 存 品

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～200 201～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～200 201～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

B1B2 防鬆脫處理

L
　0
－0.5❸S＋0.5

　0

l1

❷
M d

E 防鬆脫處理是指利用封入於微膠囊的厭氧性接著劑固
定。一旦鬆脫後就會失去效果，故請使用螺牙用厭氧
性接著劑。

E 在25℃中放置24小時以上，能夠得到最大的防鬆脫效
果。請注意，若在低溫下或放置時間不足,防鬆脫效果
將會降低。

E 安裝拆卸時，請勿使用後部的內六角孔。

kgf＝N×0.101972

型式 ❸S d L1 L B1 B2
輕荷重用N｛kgf｝

❶Type ❷ .xam.nimM

PJLH

  8
  3

3 25 25 2.5 3
5.8  ｛0.6｝   9.8  ｛1.0｝

  5 2.7  ｛0.3｝   9.8  ｛1.0｝

10
  5

4 30
34

3 4
5.8  ｛0.6｝

14.7  ｛1.5｝10 38 2.6  ｛0.3｝

12   5
5 35

35
4 5

5.6  ｛0.6｝
10 40 3.0  ｛0.3｝ 19.7  ｛2.0｝

Example
使用範例

六角扳手

B

＋0.5❸S     0
－0.5L

M1

W

T

L2 L1

❷M

d

0

型式 ❸行程
S

d L L1
M1

（粗螺紋） L2 W T B
輕荷重用 重荷重用

❶Type ❷M
（粗螺紋）

荷重（N） 荷重（N）
min. max. min. max.

PJLTP
PJHTP

12 15 5.5 51

35

M3 6 4 4 4 2.3 19.4 5.1 53.6 
20  1.65 7.8 5.22 1.487

16
15

8
60

M4 8 7 5 5
9.7 39.7 14.2 79.4 

20  4.08 8.61 1.04 6.858
30  2.18 8.91 0.83 0.71521

20
15

10
60

45 M5 10 8 6 6
14.4 79.4 22.5 147.1 

20  9.751 0.32 4.38 9.3127
30  0.451 6.81 3.88 6.3169

kgf＝N×0.101972

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理的產品。表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

SUS440C
相當於

SUS631J1
相當於


